3) SOPSTOKUN ISLENMESI 2015/238-1

Bitkisel yaglarin rafine edilmesi sirasinda nétralizasyondan elde edilen sopstok sabun imalatinda
veya asit yag imalatinda kullanilir.

3.1.SOPSTOKDAN BLOK SABUN (HAM SABUN) I"JlgETiMi (20.41.31.50.00):
Blok sabun yapiminda Grup 3523 Sabun ve Arap Sabunu Uretimi kriterinin 1.1.Batch Sistemi esas
alinir.

1-Sabun Pisirme :

Sabun pisirme kazanlarinin sekillerine gore hacimleri hesaplanir, sabun yogunlugu d=I oldugu ve
beher pisirme kazaninda ortalama 3 gilinde 1 sarj yapildigi, | sarjda kazan hacminin yaris1 kadar
sabun iiretilebilecegi kabulii ile yillik kapasite asagidaki sekilde hesaplanir.

3 giinde | sarj alindig1 takdirde;

K(kg/yil)= V(m3) x1 x 0,50 x 300/3 giin x 1000

2-Sergi sahasinda sabunun kurutulmasi ve sekillendirilmesi :

Sergi sahalarinin alanlart m2 cinsinden tespit edilir (S). Beher sergi sahasina beher metrekareye 100
kg. kadar sabun hamuru dokiiliip kurutulabilecegi dikkate alinarak yillik kapasite asagidaki sekilde
hesaplanir.

3 giinde bir defa kurutma yapildiginda,

K (kg/yil) = S(m2) x 100 (kg/m2) x 300/3 giin x 1000

Sabun pisirme, kurutma ve sekillendirmeden hangisi dar bogaz teskil ediyorsa tesisin kapasitesi
olarak kabul edilir.

Thtiya¢c maddeleri:
Sud kostik (kat1) % 8
Tuz % 2

3.2. SOPSTOKDAN ASIT YAGLARI (ACID OiL) URETiMi (20.14.31.95.00):

Yag asitleri, notralizasyondan elde edilen sopstokun siilfirik asit ile par¢alanmasindan elde edilir.
Asit yag lretiminde kullanilan nétralizasyon kazanina ortalama degerlerle %95 sopstok ve %5
stilfiirik asit konulur. Sopstok yogunlugu 1 ton/m3, kazan faydali hacmi = 0,75 kabul edilir.

K(sopstok)=V x 0,75 x 1 x N x 300 giin x 1000

V=Isyerindeki nétralizasyon kazanlar1 toplam hacmi (m3)
N= Giinde sarj say1 (1 — 2)

Asit Yag Uretim Kapasitesi = K x 0,95 x 0,25 = ...kg/y1l
Sopstoktan elde edilen Asit Yag oran1 %25’tir.

Ihtiyag maddeleri:
Stilfirik asit (66 be): % 3-5
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